PRODUKTINFORMATION

Kuhlsolekonzentrat Spezial-K

Langzeit-Frostschutz- und Kiltetrdgerkonzentrat mit Korrosionsinhibitoren fiir Kiihl-
und Heizanlagen (z. B. Warmepumpen, Klimaanlagen etc.)

Produkidaten:

Aussehen: Klare, blau eingefirble Filissigkeit

Stockpunkt {*C): = -5

Flammpunkt ("C): = 100 (ASTM D 51758)
Siedepunkt (°C): = 166 (ASTM D 1120)
Dichie (20 *C): 1,115 - 1,125 glem? (DIM 51757}
Brechungsindex nD20; 1,36- 1,40

Wassergehalt: <%

pH-Wert {1 ; 1 mit neulr. Wasser 20°C): 7.5-85 (ASTM D 1287}

Viskosital bel 20 °C (Gemisch 20 *C): 3 - 4 mimis

Predukigigenschalten:

Kihlsolekonzentrat Spezial-K izt eine geruchlose Flissigkeil aul der Basis von Menepropylenglykel, die in
Fiohl- und Heizanlagen, vor allem in Lebensmittelbetrieben, als Kdhlsole bzw. Kalte- oder Warmetrdgerfids-

sigkeit eingeselzt wird

Die speziellen Korrosionsinhibitoren schiltzen die im Anlagenbau Ubicherweise verwendeten Metalle und
Kunststoffwerkstoffe, auch Kupfer und Sluminium, vor Korrosionen, Schichibildungen und Ablagerungen
Somit bleibt der Wirkungsgrad der Anlagen erhalten.

Dichiungsmaterialien werden durch Kihisolekonzentrat Spezial-K nicht angegriffen.

Kihlsolekonzentrat Spezial-K

= st mit Wasser vollstandig mischbar. Es erzielt im Liefersustand einen Frostachutz = -50 "C, ohne sich
2u entrmischen

nicht unter 25 Val.-% Kihlsole-Anteil verdinnen (Korrosionssicherheit)

kst mit allen Frosischutzmitieln auf Basis von Monopropylenglykel mischbar

ist nitrit-, nitrat-, sekundar amin-, phosphat-, borat- und silikatfrei

enthill nur Korrosiensschutzasttel mit Wassergefahrdungsklasse WGHKE 1

ist micht toxisch und gut biclogisch abbaubar

Allgemeine Informationen:

Die Anlage sollte vor dem Befilllen mit Wasser gesplilt und durch Abdricken auf Dichiigkeit sdmtlicher Wer-
bindungen geprift werden.

Die Anlage sollte nach dem Abdriicken sofort mit Kohlsole M gebrauchsfertig befiill werden. Keine Lult in-
fragen!

Verzinkte Anlagenbautede sind zu vermeiden, da Zink gegendber Glykolen unbestandig ist



Drer Warmetrdgerkraislauf sollte grundsdtsich als geschlossenes System mit Membran-
DmnuckausgleichgefdRen nach DIN 4807 ausgefilhrt sein,

Saverstoffeintrdge verbrauchen die Korrosionsinhibitoren, Deshalb nur difusionsarme Yerbindungselemente
eder Schlduche verwenden.

Létverbindungen sollen mit Ag- oder Cu-Harllot ausgefihrt werden, ansonsten muss das System griindlich
gespllt werden

Material Messwert (gim®) Max. zuldssiger Wert It.
ASTM D 1384 (g/m®)
Aluminium -0,3 10,0
Weichlat 0.9 10,0
Messing 02 3,6
Kupfer 0,2 3,6
Stahi 0.2 3,5
Grauguss 0,0 a,6

Werkstoffvertriglichkeiten:

Die im &nlagan- und Heizungsbau dblicherweise verwendeaten Matenalien werden nicht angegnffen.

Micht bestandig sind Polyurethan-Elastomers, Phenol-Formaldeydharze sowie Weich-PWC.

Frosischutztabelle und Messmethodik:

Kriiss-Gerit Refraktometer
Kilhisclekonzentrat Spe- | Wasser Brix Ri MPG-Skala | Frostschutz
zial-K in Vol.-% in Vol.-%
25 75 18,3 1,3612 10 °C 10°C
30 T 21.5 1,2664 =12 °C 12 °C
40 &l 28 4 1,3784 -21°C -22°C
50 1] 24 2 1,3880 -33 °G =38 °C

Priifmethode der Korros ionseigenschaften:

Whr empfehlen, die verfilite Kihlsole regelmaiig (ca. jahrisch) 2u kontrollieren.

Uber den pH-Wert kdnnen Sie die Korrosionseigenschaften unserer Kihlsole dberpriifen. Der pH-Wert sollte
= 7.5 sein. Die Messun_? erfolgt Gber pH-Messstreifen. Bel einem geringeren Wer sollte die Flissigkeit er-
setzt cder mit Staubco™ Kormmosionsschutz SOL behandelt werden.



Allgemeine Hinweise:

Die in der Produktinformation und im Sicherheitsdatenblatt enthalltenen anwendungstechnischen Hinweisea
beruhen auf unseren technischen Erfahrungen. Die Angaben stellen keine verbindlichen Zusagen bestimm-

ter Elgenschaften dar. Eine Elgnung des Produkts zu einem konkreten Einsatzzweck bedarf der vorherigen
Priifung.

Dieze Produktinformation entbindet den Kunden nicht von der Verpflichtung zur Warengingangskontrodle
gemal HGB £§ 177 1.



